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INTERVALOVY PRISTUP K MEZIODVETVOVEMU MODELU

Ji¥{ Rohn
Katedra zékladd matematické analysy

¥V tomto referétan jsou strulnd shrauty n¥které visledky,
dosa%ené sutorem ve spolupréci s doc. J. Boudkou, CSc., vedou-
@) ekonomicko-matenatické laboratore BG ESAV, pri intervalové
interpretaci meziodvétvového modelu nérodniho hospodératvi.

Predpoklédejme, Ze nérodni hospodéfstvi je rosd&leno
don odvétvi a pro ka¥dé i, i =1, ..., n, nechi x; je celkovd
¥froba i-tého odvitvi e Y3 koneZnd spotfeba vfrobkld tohoto od-
viétvl (individudlnt i spolelenskd). Meziodvitvovy model vyja-
dfuje vztah mezi celkovou virobou a koneZnou spotiedbou ve tvaru
rovnosti

(1) : (B~-A)x=y

xde x = (xi)i‘ , ¥ = (yi)’{, E je jednotkové matice a A = (‘1;])!11,3'1

je matice tzv. technickych koeficientld (koeficient a; vyjadfu-
je mno%stvi produkee i-tého odvitvi, pot¥ebné k vyrobeni jednot-
ky produkce j-tého odvitvi). Tento model je pouZivén predeviim
v plénovacich a prognostickfch propo&tech. Jedno z jeho mo¥nych
pouzit{ (jehoZ se v dal3im pro ilustraci pfidrifme) je stanove-
ni celkové vfroby x, pot¥ebné k dosaZeni poZadované koneZné
.tf'eby y.

PFi praktickgch vypodtech pomoci tohoto modelu je viak
t¥eba mit na zieteli, “e jednotlivé technické koeficienty a; j
nejsou znémy presnd (ziskdvajl se &asto pouze statistickymi
nebo expertiznimi odhady). Na druhé stran® je mo2no dosti spo-
lehlivé odhadnout interval, ve kterém skute¥né hodnoty t&chto
koeficientd le%{. Z tohoto hlediska se intervalovy pfistup
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k meziodvitvovém modelu jevi jako adekvétndjsi ddajim, kteréd
méme k, disposzici.

Pledpoklddejme, Ze zndme dolnt a horn{ edhad ka¥dého
% technickych koeficientl a ¥e poZadovand kone¥né spotieba
neni stanovena presnd, nybri ¥e pro ka¥dé odvitvi je plénova-
cim centrem prfedepséna dolnf a horni mez, mezi nimii mé vfsled-
néd koneldnd spotfeba tohoto odvitvi le¥et, priZemf pro plénovact
centrum jsou vSechny hodnoty spotfeby, leffci v uvedenfch
zich, pfijetelné. P¥i tomto zadén{ vstupnich udajl mifeme za
prijatelné reSeni pova¥ovat pouse takov§ vektor celkové vyroby
x, ktery md tu vlastnost, ¥e pfi libovolngch hodnotéch techni-
ckfch koeficientd v rémei stenovenfch hranic le%f vektor kone&-
né spotfedby, vypolteny podle (1), v predepsanych mezich. Kafdy
takovy nesdporny vektor x naggvéme zaruienym reSenim. MnoXinu
viech sarulenych Fedeni lze popsat soustavou linedrnfch nerov-
nost{, kterd viak obecn’ redenf nemusf mit. Pro existenci saru-
Seného redeni byla odvozena snadno ovéfitelnd nutné a postadu~
Jici podminka. V pripadd, ¥e tato podminka je eplnina, mé4 mno-
Zina zarulenfch FeZen{ minimdlnf bod (ve amyslu obvyklého &4-
stedného uspordddni vektord), ktery lze explicitn¥ vyjédrit.

Mé-li mnoZina zaruZenych Fedenf (kterd je obecn® kon-
vexnim mnohosténem) neprdzdny wnitek, je moZno pro celkovou
virobu keZdého odv¥tvi urdit doln{ a hornf mez tak, Ze kaZdy
vektor vjroby, jehoZ jednotlivé slolky leZf v t¥chto meszich,
je zarulenym Felenf{m, V praxi to gnamend, %e kafdy vyrobee ‘
mé mo¥nost zvolit si hodnotu vyroby v tdchto mezich, pFiZemd
vislednd kone¥né spotieba bude vidy leZet v mezich, pbzadova-
nych plénovacim centrem. Z geometrického hlediska jde o vepsé-
nf intervalu do mmoZiny zarufenjch FesSen{. Viechny tyto vepsa-
né intervaly je mo¥no popsat jistou soustavou linedrnich ne-
rownostl a vybrat g nich ten, ktery je optiméint ve asmyslu
Jjistého dodatelného kritéria.




V piipads, %e pii sadangch ddajfch zarulené Fedeni ne-
existuje, je moZno jeho existence dosdhnout smendenim rospdti
ndkterfch techniekych koeficientl. V praxi mi¥e byt tohoto smen-
Senf dosafeno centrdlni preferenci nikterfych technologickfeh
postupd, jimif mi%e byt hodnota technického koeficientu ovliv-
néna v ¥ddoucim emdru.

Rovné: v tomto pP{ipadé se sutorim podafilo popsat vlechny sminy
_‘hniclvch koeficientd, jimiZ je moino doséhnout existence za-

eného Fedeni, a nalést efektivni metodu vypo¥tu v praktickych
pti{padech. :

Fopsany pristup, alkoliv je £ matematického hlediska
ponm¥rn® Jjednoduchy, mé pro praxi n¥kolik prednosti:

1/ bere v tvshu nepresnost ve stanoveni uddajd, které jsou
k dispogici,

2/ umo¥fuje plénovacimm centru nestanovit pofadovanou spotfe-
_ tu pfesn¥, ale ve formd¥ pii jatelnych mezi,

3/ predepisuje .jednotlivia vyrobcim nikoliv velikost vyroby,
nfbr? poute meze, v nichf se mé pohybovat, a ddvd jim tak
urditou volnost ve stanoveni objemu vyroby a ve volb¥ tech-
nologie. '

Podrobndji bude celd teorie vyloZfena v pfipravovené
publikaci obou sutord, kterd vyjds béhem tr. v ediei EML,
vyddvané BG &sav.




